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A.mﬁomxowgm:cxo&:o Em év\xowc.
2. Klasa konstrukcji EXC3.
3. Kryterium akceptacji jakosci spoin — Poziom B
4. Potqczenia spawane — jesli nie podano inaczej:
— spoiny wykona¢ na dfugosci przylegania,
— spoiny czofowe wykona& na pefny przetop, )
— spoiny pachwinowe wykona¢ jako  0.7t, obustronne jako 0.5t
— blachy czotfowe 1qczyé ze stalq profilowang spoing V na petny przetop.
S. Przygotowanie zfgcza do spawania wg zalecen technologa N%oa«:m z
PN—EN 090—2 i norm powofanych z dostosowaniem do metody spawania.
6. Elementy zfgczne wg wykazu.
7. Spawac “drutem proszkowym (SF—1A/ SM—1A).
8. Antykorozja — karta zabézpieczenia antykorozyjnego.
9. W _razie koniecznosci zweryfikowaé dtugosc srub. .
10. Rysunek rozpatrywaé tgcznie z rysunkiem zestawczym konstrukcji.
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